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[]i] Instruction for use

Product description:

The blanks are made of zirconium oxide (ZrO,). They are used for manufacturing
permanent dental prosthetic restorations using CNC milling machines.

This product is suggested to be handled by a certified or well trained dental
technican, restorations made from this product should be adjusted and worn by
dentist or dental hygienist following the instruction of dentist.

Product name: Dental Zirconia Pre-shaded Blank

Basic UDI-DI: 694138229985]B

Intended use:

Used for dental restoration using different CAD/CAM or manual milling machines.
All Blanks are processed through dental laboratories or by dental professionals.
Chemical compositions:

Zirconia powder: >98%
Fe,05: <0.3%

Pry0s: <0:2% —

Er,0;: <1%

Other oxide: <0.5%
CTE(25-500°C): (10.5+0.5)x10¢K™

Indications:

e Veneers

e Inlays

e Onlays

e Crowns

e Bridges

Contraindications:

e This product may not be used in patient hypersensitivity to zirconia (Y-TZP) or
one of the other ingredients.

e Insufficient available space or preparation.

e All indications that are not listed under “Indications”.

Instructions for use:

1. CAD/CAM design

The following parameters must be complied with when fabricating zirconium oxide
frames in high-density sintered condition:

Types of restorations Framework Full contour
Minium thickness in mm 0.5 0.8
. - . Anterior
Maximum number of contiguous pontics region 2 2
Connector cross-section in mm? 7-12% 9-16*
Minium thickness in mm 0.6 1.0
Maximum number of contiguous pontics Post_erior 2 2
region
Connector cross-section in mm? 9-12*% 9-16*

* Height>width

Important note:

e Please notice that mechanical failure (e.g. fracture/chipping of the restoration)
also depends on the preparation.

e Please ensure that the minimum wall thickness of the framework in the area of
the occlusal surface is respected even after occlusal adjustments.

e The thickness of the actual fabricated restoration can be adjusted according to
the actual situation of the clinical case.

2. Software Design Notes

1. Holding bars must be attached to each single-tooth restoration.

2. In multi-unit restorations, end units must have 2 holding bars attached (oral
and vestibular). Attach holding bars to other units as required.

3. The diameter of the holding bars must be at least 2.0 mm.

4. The holding bars must be attached at least 1.0 mm above the preparation edge.
5. The holding bars should be placed at the anatomical equator of the tooth so
that no under cuts are created and the restoration can be easily processed from
both sides.

6. In the case of multi-unit restorations with a pronounced curvature, a sintering
support structure is advisable.

7. Provide end units with a holding bar vertical to the sintering support structure.
3. Milling

1. The disc information can be transferred to any compatible CAM software.

2. For manual entry the specific shrinkage factor can be found on the disc.

3. The imprinted side corresponds with the incisal/occlusal area (layered application).
4. When securing the disc in the holder, care must be taken to ensure that the
circumferential notch and the disc holder are absolutely clean and that the screws
are tightened evenly crosswise.

5. Mill the blanks with the milling machine applying the milling strategies provided
for the material.

6. When milling the blanks, it is recommended to use cutters with sufficient
cutting edge quality.

4. Seperating and finishing

1.Suitable rotary tools (e.g. fine tungsten carbide burs) recommended for
separating the restorations.

2.Suitable rotary tools (e.g. fine tungsten carbide burs) are recommended to
smooth out the attachment points of the holding bars. Rough tungsten carbide
burs and/or grinding instruments are not suitable, as they may cause chipping,
among other things.

3.When using the brush infiltration technique, make sure the surfaces of the
restorations are not contaminated with any grease or smudgy film since this may
negatively influence the shade result.

4.After finishing, thoroughly remove any zirconium oxide dust with a soft brush
and then blast the restoration with oil-free compressed air.

5. Optional: infiltrationand drying— — — — — — —
Infiltration technique is recommemded when using the unshaded blanks. The
following notes should be taken into consideration:

1. The coloring liquids must not be contaminated.

2. The coloring liquids have to be sealed when not in use.

3. If there is cloudiness or precipitation (e.g. sediments), the coloring liquids
should no longer be used.

4. Cloudiness or precipitation of the coloring liquids is promoted by contamination.
5. Do not decant and/or store the coloring liquids in metal containers.

6. Apply Coloring Liquids with a clean, metal-free brush on the restoration.

7. Do not use Coloring Liquid Indicator in an unmixed state.

8. Coloring Liquid Indicator colors are not stable for longer periods of time.

9. Store mixed solutions in a sealed container and use them within 4 hours. After
longer storage, the reproducibility of the tooth shade in the sintered state is no
longer ensured.

10. Infiltrated restorations must be completely dried before sintering.

6. Sintering

Select a proper high-temperature sintering furnace to sinter the restorations.
Please also refer to the operating instructions of the respective sintering furnace.
The programming you use for your sintering furnace should be analogous to the
sintering schedule below:
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Sintering temperatures are recommendations. If necessary, carry out a trial
sintering cycle and adapt the sintering temperatures or times as needed.
7. Manual finishing after sintering:
Sintered zirconia should be finished using diamond instruments under proper
irrigation only. Keep the pressure on the framework material to a minimum and
work only in one directon.
1. Eliminate premature contacts one by one until the framework has reached its
final position on the die(s).
2. During the try-on and fitting of the framework, keep the dies on the cast and
try on the framework as a whole.
3. We recommend using a rubber polisher to smooth the basal side of the bridge
connectors.
4. Rinse the restoration under running water or use the steam jet to remove any
adhering residue and dry.
8. Staining and glazing
For individualization of full-contoured restorations, we recommend Upcera Glaze.
Processing at the dentists:
1. Pre-processing: All prosthetic components must be cleaned, disinfected and/or
sterilized prior to each use into the patient’s mouth.
2.Cementation: Dental Zirconia Blank restorations can be cemented conventionally
with zinc phosphate cement or glass ionomer cement or adhesively using cement
composites.
With conventional cementing, ensure sufficient retention and a minimum stump
height of 4 mm. Please follow the operating instructions of the respective
cementing.
3. Post-processing: When grinding is required by the dentist while installing the
restorations into the patient's mouth, the units must be well re-polished to a high
gloss. For grinding, we recommend using only diamond grinding instruments. For
polishing, we recommend using diamond polishing bits.
Shelf period: 5-year is an estimated replacement time. The product is not
expected to degrade during this time period.
Storage:
1. Keep container dry.
2. Store at room temperature.
NOTE: The manufacturer is not liable for any erroneous results, since we have no
control if this instruction is properly followed or if the product is appropriately
used. Any claims for damages therefore shall be limited exclusively to the
commercial value of our products.
Please make sure that the dentist has received all of the necessary information for
the correct use of the product.

Medical Device Adverse Event: So far there is no medical device adverse event on
this product.

A Cautions: Federal Law restricts this device to sale by or on the order of a dentist.

Type and Class:

According to EN ISO 6872,the product belongs to Type II, Class4 or Class5.
SSCP: According to the requirements of the Medical Device Regulation (MDR), SSCP
and Basic UDI-DI of the products can be available in the European Medical Devices
Database (Eudamed), website address: https://ec.europa.eu/tools/eudamed.
Safety instruction:

1. Avoid collision with hard material, avoid squeeze or shaking.

2. Don't apply to patient before the material is fully sintered.

3. This product should only be handled by dental specialist.

4. Wear suitable face mask to prevent fine dust inhalation. Avoid fine dust air pollution
by using the air blaster in short bursts only rather than a continuous flow.
Disposal: The material is not hazardous to the environment.

European representative:

Name: MedNet EC-REP GmbH

Address: Borkstrasse 10,48163 Miinster, Germany.
Distributor: Please refer to labeling.

d Manufacturer:

Name: Liaoning Upcera Co., Ltd.

Address: No.122 Xianghuai Road, Economic Development Zone,
Benxi, 117004 Liaoning, P.R. China

Phone: +86 24-45565055

Fax: +86 24-45854457

Email: In.upcera@upcera.com.cn
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[li] Mode d'emploi

Description du produit:

Les pieces sont fabriquées en oxyde de zirconium (ZrO,). Elles sont utilisées pour
la fabrication de prothéses dentaires fixes a I'aide de fraiseuses a commande
numérique.

1l est recommandé que ce produit soit manipulé par un technicien dentaire certifié
ou bien qualifié. Les restaurations réalisées a partir de ce produit doivent étre
ajustées et portées par un dentiste ou un hygiéniste dentaire suivant les
instructions du dentiste.

Product name: Ebauche de zircone dentaire pré-ombrée

UDI-DI de base: 694138229985]B

Usage prévu:

Utilisée pour la restauration dentaire a l'aide de différentes machines CAD/CAM ou
de fraiseuses manuelles. Toutes les ébauches sont traitées par des laboratoires
dentaires ou par des professionnels de I'art dentaire.

Composition chimique:

Poudre de zircone: >98%

FeOst <0,3% —

Pr,05: <0,2%

Er,0;: <1%

Autres oxydes: <0,5%

CTE(25-500°C): (10,50,5)x10-¢'K

Indications:

o Facettes

e Inlays

e Onlays

e Couronnes

e Bridges

Contre-indications:

e Ce produit ne peut pas étre utilisé en cas d'hypersensibilité du patient a la
zircone (Y-TZP) ou a I'un des autres ingrédients.

e Absence d'espace disponible ou de préparation suffisante.

e Toutes les mentions qui ne figurent pas dans la liste des "Indications".
Mode d'emploi:

1. Conception CAD/CAM

Les parameétres suivants doivent étre respectés lors de la fabrication de montures
en oxyde de zirconium a I'état fritté haute densité:

Types de restaurations Structure | Contour complet

Epaisseur minimale en mm 0,5 0,8

. . - Région &
Nombre maximal d'éléments pontiques contigus I?a%lgnta 2 2
Section transversale du connecteur en mm? 7-12% 9-16*
Epaisseur minimale en mm 0,6 1,0
Nombre maximal d'éléments pontiques contigus Reg!on 2 2

arriére

Section transversale du connecteur en mm? 9-12* 9-16*

* Hauteur>largeur

Remarque importante:

e Veuillez noter que toute défaillance mécanique (par exemple, fracture/éclate-
ment de la restauration) dépend également de la préparation.

e Veuillez vous assurer que I'épaisseur de paroi minimale de la structure dans la
zone de la surface occlusale est respectée, méme aprés les ajustements
occlusaux.

e L'épaisseur de la restauration réellement fabriquée peut étre ajustée en fonction
de la situation réelle du cas clinique.

2. Notes sur la conception du logiciel

1. Des barres de maintien doivent étre fixées a chaque restauration de dent unique.
2. Dans les restaurations multi-unités, les unités finales doivent avoir 2 barres de
maintien attachées (orale et vestibulaire). Fixer les barres de maintien aux autres
unités selon les besoins.

3. Le diamétre des barres de maintien doit étre d'au moins 2,0 mm.

4. Les barres de maintien doivent étre fixées a au moins 1,0 mm au-dessus du
bord de la piéce préparée.

5. Les barres de maintien doivent étre placées a I'équateur anatomique de la dent
afin de ne pas créer de sous-coupes et de pouvoir traiter facilement la restaura-
tion des deux cotés.

6. Dans le cas de restaurations a plusieurs unités présentant une courbure
prononcée, il est conseillé d'utiliser une structure de support de frittage.

7. Prévoir pour les unités terminales une barre de maintien a la verticale de la
structure de support de frittage.

3. Fraisage

1. Les informations du disque peuvent étre transférées vers n'importe quel logiciel
de FAO compatible.

2. Pour une saisie manuelle, le facteur de frettage spécifique peut étre trouvé sur
le disque.

3. La face imprimée correspond a la zone incisive/occlusale (application en
couches).

4. Lors de la fixation du disque dans le support, il faut veiller a ce que I'encoche
circonférentielle et le support du disque soient parfaitement propres et que les vis
soient serrées uniformément dans le sens transversal.

5. Usiner les ébauches a l'aide de la fraiseuse en appliquant les stratégies de
fraisage prévues pour le matériau.

6. Lors du fraisage des ébauches, il est recommandé d'utiliser des fraises dont
I'aréte de coupe est de qualité suffisante.

4. Séparation et finition

1. Des outils rotatifs appropriés (par exemple, des fraises fines en carbure de
tungsténe) sont recommandés pour séparer les restaurations.

2. Il est recommandé d'utiliser des outils rotatifs appropriés (par exemple, des
fraises fines en carbure de tungstene) pour lisser les points de fixation des
barrettes de maintien. Les fraises en carbure de tungsténe grossieres et/ou les
instruments de meulage ne conviennent pas, car ils peuvent notamment
provoquer des ébréchures.

3. Lors de ['utilisation de la technique d'infiltration au pinceau, il convient de’
s'assurer que les surfaces des restaurations ne sont pas contaminées par de la
graisse ou un film de salissure, car cela peut avoir une incidence négative sur le
résultat de la teinte.

4. Apres la finition, éliminer soigneusement toute poussiére d'oxyde de zirconium
a l'aide d'un pinceau doux, puis souffler la restauration avec de I'air comprimé
exempt d'huile.

5. Facultatif: infiltration et séchage

La technique d'infiltration est recommandée lors de I'utilisation des zones neutres.
Il convient de tenir compte des remarques suivantes:

1. Les liquides colorants ne doivent pas étre contaminés.

2. Les liquides colorants doivent étre scellés lorsqu'ils ne sont pas utilisés.

3. En cas de coloration trouble ou de précipitation (par exemple, sédiments), les
liquides colorants ne doivent plus étre utilisés.

4. La contamination favorise I'apparition d'un trouble ou d'une précipitation dans
les liquides colorants.

5. Ne pas transvaser et/ou conserver les liquides colorants dans des récipients
métalliques.

6. Appliquer les liquides de coloration sur la restauration a I'aide d'un pinceau
propre et sans métal.

7. Ne pas utiliser l'indicateur liquide de coloration non mélangé.

8. Les couleurs de l'indicateur liquide de coloration ne sont pas stables a long
terme.

9. Conserver les solutions mélangées dans un récipient hermétique et les utiliser
dans les 4 heures. Aprés un stockage prolongé, la reproduction de la teinte de la
dent a I'état fritté n'est plus assurée.

10. Les restaurations infiltrées doivent étre complétement séchées avant le
frittage.

6. Frittage

Sélectionnez un four de frittage a haute température approprié pour fritter les
restaurations. Veuillez également consulter le mode d'emploi du four de frittage
concerné.

La programmation que vous utilisez pour votre four de frittage doit étre analogue
au programme de frittage ci-dessous:
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Les températures de frittage correspondent a des recommandations. Si nécessaire,
effectuez un cycle de frittage d'essai et adaptez les températures ou les durées de frittage.

7. Finition manuelle aprés le frittage

La zircone frittée doit étre finalisée a l'aide d'instruments diamantés uniquement
sous irrigation appropriée. La pression sur le matériau de la structure doit étre
réduite au minimum et il convient de ne travailler que dans une seule direction.

1. Eliminer les contacts préliminaires un par un jusqu'a ce que la structure ait
atteint sa position finale sur le(s) moule(s).

2. Pendant I'essayage et la pose de la structure, maintenir les matrices sur le
moule et essayer la structure dans son ensemble.

3. Il est recommandé d'utiliser un polissoir en caoutchouc pour lisser la face
basale des connecteurs de bridge.

4. Rincer la restauration a I'eau courante ou utiliser le jet de vapeur pour éliminer
tout résidu adhérent et laisser sécher.

8. Coloration et glagage

Pour la personnalisation des restaurations de forme compléte, nous recomman-
dons Upcera Glaze.

Traitement chez le dentiste:

1. Pré-traitement : Tous les composants prothétiques doivent étre nettoyés,
désinfectés etfou stérilisés avant chaque utilisation par le patient.

2. Scellement : Les restaurations dentaires en zircone peuvent étre scellées de
maniére conventionnelle avec un ciment au phosphate de zinc ou un ciment au
verre ionomere, ou de maniére adhésive a |'aide de composites de ciment.

Dans le cas d'un scellement conventionnel, il convient de veiller a une rétention
suffisante et a une hauteur minimale du moignon de 4 mm. Veuillez suivre le
mode d'emploi du ciment utilisé.

3. Traitement ultérieur: Lorsque le dentiste doit procéder a un pongage lors de la
mise en place des restaurations dans la bouche du patient, les unités doivent étre
bien repolies jusqu'a obtenir un brillant élevé. Pour le meulage, nous recomman-
dons d'utiliser uniquement des instruments de meulage diamantés. Pour le
polissage, nous recommandons d'utiliser des instruments de polissage diamantés.

___Adresse: Borkstrasse 10,48163 Miinster, Germany.
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- Fe,05: <0,3%

Durée de conservation: La durée estimée de remplacement est de 5 ans. Le
produit ne devrait pas se dégrader pendant cette période.

Stockage:

1. Conserver le récipient au sec.

2. Conserver a température ambiante.

REMARQUE: Le fabricant n'est pas responsable des résultats erronés, car nous
n'avons aucun contrdle sur le respect de ces instructions ou sur I'utilisation
appropriée du produit. Toute action en dommages-intéréts sera donc limitée
exclusivement a la valeur commerciale de nos produits.

Veuillez vous assurer que le dentiste a regu toutes les informations nécessaires a
I'utilisation correcte du produit.

Effet indésirable lié a un dispositif médical: Jusqu'a présent, il n'y a pas eu
d'effet indésirable lié a ce produit.

ﬁ Précautions: La loi fédérale limite la vente de ce dispositif aux dentistes ou sur leur ordre.

Type et classe:

Selon la norme EN ISO 6872, le produit appartient au type II, a la classe 4 ou a la
classe 5.

SSCP: Conformément aux exigences du réglement sur les dispositifs médicaux
(MDR), le SSCP et I'UDI-DI de base des produits peuvent étre consultés dans la
base de données européenne sur les dispositifs médicaux (Eudamed), a I'adresse:
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Consignes de sécurité:

1. Eviter toute collision avec des matériaux durs, éviter de presser ou de secouer
I'appareil.

2. Ne pas poser sur le patient avant que le matériau ne soit complétement fritté.
3. Ce produit doit étre manipulé uniquement par un spécialiste dentaire.

4. Porter un masque approprié pour éviter toute inhalation de poussiéres fines.
Eviter la pollution de I'air par les poussiéres fines en utilisant le pistolet & air
uniquement en courtes rafales plutét qu'en flux continu.

Elimination: Le matériau n'est pas dangereux pour l'environnement.

Représentant européen:
Nom: MedNet EC-REP GmbH

Distributeur: Veuillez vous référer a I'étiquetage.

u Fabricant:

Nom: Liaoning Upcera Co., Ltd.

Adresse: No.122 Xianghuai Road, Economic Development Zone,
Benxi, 117004 Liaoning, P.R. China

Téléphone: +86 24-45565055

Fax: +86 24-45854457

E-mail: In.upcera@upcera.com.cn
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[]i] Gebrauchsanweisung
Produktbeschreibung:

Die Rohlinge bestehen aus Zirkonoxid (ZrO,). Sie werden zur Herstellung von
dauerhaftem Zahnersatz auf CNC-Fradsmaschinen eingesetzt.

Es wird empfohlen, dieses Produkt von einem zertifizierten oder gut ausgebildeten
Zahntechniker handhaben zu lassen . Aus diesem Produkt hergestellte Restaura-
tionen sollten von einem Zahnarzt oder Dentalhygieniker gemas den Anweisungen
des Zahnarztes angepasst und getragen werden.

Produktname: Voreingefarbter Rohling aus zahnmedizinischem Zirkonoxid
Grundlegende UDI-DI: 694138229985]B

Verwendungszweck:

Wird fiir die Zahnrestaurierung mit verschiedenen CAD/CAM- oder manuellen
Frasmaschinen verwendet. Alle Rohlinge werden von Dentallaboren oder von
Zahnarzten bearbeitet.

Chemische Zusammensetzung:

Zirkonpulver: >98%

Pr,0;: <0,2%

Er,0;: <1%

Anderes Oxid: <0,5%

WAK (25-500°C): (10,5+0,5)x10¢'K*

Hinweise:

e Furniere

e Einlagen

e Onlays

e Kronen

e Briicken

Kontraindikationen:

o Dieses Produkt darf nicht bei Patienten mit Uberempfindlichkeit gegen
Zirkonoxid (Y-TZP) oder einen der anderen Inhaltsstoffe angewendet werden.
e Unzureichender verfiigbarer Platz oder unzureichende Vorbereitung.

e Alle Indikationen, die nicht unter ,Indikationen®™ aufgefiihrt sind.
Gebrauchsanweisung:

1. CAD/CAM-Design

Bei der Herstellung von Geriisten aus Zirkonoxid im hochdicht gesinterten Zustand
miissen folgende Parameter eingehalten werden:

Arten von Restaurierungen Rahmen Volle Kontur
Mindestdicke in mm 0,5 0,8
Maximale Anzahl zusammenhangender Zwischenglieder \goerileizir 2 2
Steckerquerschnitt in mm? 7-12% 9-16*
Mindestdicke in mm 0,6 1,0
Maximale Anzahl zusammenhangender Zwischenglieder Hinte_rer 2 2
Bereich
Steckerquerschnitt in mm? 9-12% 9-16*

* Hohe>Breite

Wichtiger Hinweis:

e Bitte beachten Sie, dass mechanisches Versagen (z. B. Bruch/Absplitterung der
Restauration) auch von der Praparation abhangt.

e Bitte achten Sie darauf, dass die Mindestwandstarke des Geriistes im Bereich
der Kauflache auch nach okklusalen Anpassungen eingehalten wird.

e Die Dicke der tatsachlich hergestellten Restauration kann entsprechend der
tatsachlichen Situation des klinischen Falles angepasst werden.

—— - — - — — — —

2. Software-Designhinweise

1. Bei jeder Einzelzahnrestauration miissen Haltestege angebracht werden.

2. Bei mehrgliedrigen Restaurationen miissen an den Endeinheiten 2 Haltestangen
angebracht sein (oral und vestibulér). Bringen Sie bei Bedarf Haltestangen an
anderen Einheiten an.

3. Der Durchmesser der Haltestdbe muss mindestens 2,0 mm betragen.

4. Die Haltestangen miissen mindestens 1,0 mm iber der Praparationskante
angebracht werden.

5. Die Haltestege sollten am anatomischen Aquator des Zahnes platziert werden,
damit keine Unterschnitte entstehen und die Restauration problemlos von beiden
Seiten bearbeitet werden kann.

6. Bei mehrgliedrigen Restaurationen mit ausgepragter Kriimmung empfiehlt sich
eine Sinterstitzstruktur.

7. Versehen Sie die Endeinheiten mit einer Haltestange senkrecht zur Sinterstiitzstruktur.
3. Frésen

1. Die Disc-Informationen konnen auf jede kompatible CAM-Software tibertragen
werden.

2. Bei manueller Eingabe finden Sie den spezifischen Schrumpffaktor auf der Scheibe.
3. Die bedruckte Seite entspricht dem inzisalen/okklusalen Bereich (schichtiger
Auftrag).

4. Bei der Befestigung der Scheibe im Halter ist darauf zu achten, dass die
umlaufende Kerbe und der Scheibenhalter absolut sauber sind und die Schrauben
gleichmaBig Uber Kreuz angezogen werden.

5. Frasen Sie die Rohlinge mit der Frasmaschine unter Anwendung der fiir das
Material vorgesehenen Frasstrategien.

6. Beim Frasen der Rohlinge empfiehlt es sich, Fraser mit ausreichender
Schneidenqualitat zu verwenden.

4. Trennen und Fertigstellen

1. Zum Trennen der Restaurationen werden geeignete rotierende Werkzeuge (z.
B. feine Hartmetallfrésen) empfohlen.

2. Zum Glatten der Befestigungspunkte der Haltestangen werden geeignete
rotierende Werkzeuge (z. B. feine Hartmetallfrdsen) empfohlen. Raue Hartmetall-
fraser und/oder Schleifinstrumente sind nicht geeignet, da es unter anderem zu
Absplitterungen kommen kann.

3. Bei Verwendung der Pinselinfiltrationstechnik ist darauf zu achten, dass die

Oberflachen der Restaurationen nicht durch Fett- oder Schmierfilme verunreinigt J»
~ sind, da dies das Farbergebnis negativ beeinflussen kann. -

4. Entfernen Sie nach der Endbearbeitung den Zirkonoxidstaub griindlich mit einer
weichen Biirste und strahlen Sie die Restauration anschlieBend mit 6lfreier Druckluft ab.
5. Optional: Infiltration und Trocknung

Bei Verwendung der nicht schattierten Rohlinge wird die Infiltrationstechnik
empfohlen. Folgende Hinweise sollten beriicksichtigt werden:

1. Die Farbeflissigkeiten dirfen nicht verunreinigt sein.

2. Die Farbeflussigkeiten missen bei Nichtgebrauch verschlossen werden.

3. Bei Triibungen oder Niederschldgen (z. B. Ablagerungen) sollten die Farbeflis-
sigkeiten nicht mehr verwendet werden.

4. Triibungen oder Ausfallungen der Farbefliissigkeiten werden durch Verunreini-
gungen beglinstigt.

5. Umfiillen und/oder lagern Sie die Farbefliissigkeiten nicht in Metallbehaltern.
6. Farbefliissigkeiten mit einem sauberen, metallfreien Pinsel auf die Restauration
auftragen.

7. Verwenden Sie den Coloring Liquid Indicator nicht im ungemischten Zustand.
8. Farbende Flissigindikatorfarben sind nicht tiber ldngere Zeitrdume stabil.

9. Gemischte Losungen in einem verschlossenen Behdlter aufbewahren und
innerhalb von 4 Stunden verbrauchen. Nach ldngerer Lagerung ist die Reproduz-
ierbarkeit der Zahnfarbe im gesinterten Zustand nicht mehr gewahrleistet.

10. Infiltrierte Restaurationen miissen vor dem Sintern vollsténdig getrocknet sein.
6. Sintern

Wahlen Sie zum Sintern der Restaurationen einen geeigneten Hochtempera-
tur-Sinterofen. Bitte beachten Sie auch die Bedienungsanleitung des jeweiligen
Sinterofens.

Die Programmierung, die Sie fir Ihren Sinterofen verwenden, sollte dem
folgenden Sinterplan entsprechen:

1530°C_ 1530°C

1400 -

{=scymin

80 - / 800°C

Temperature ()

Time(min)

~ Sintertemperaturen sind Empfehlungen. Fiihren Sie bei Bedarf einen Probesinter-

zyklus durch und passen Sie die Sintertemperaturen bzw. -zeiten nach Bedarf an.
7. Manuelle Nachbearbeitung nach dem Sintern

Gesintertes Zirkonoxid sollte nur mit Diamantinstrumenten und unter
ausreichender Spiilung bearbeitet werden. Den Druck auf das Gerlistmaterial
mdoglichst gering halten und nur in eine Richtung arbeiten.

1. Beseitigen Sie vorzeitige Kontakte nacheinander, bis das Gerlist seine
endgliltige Position auf dem/den Stumpf(en) erreicht hat.

2. Wahrend der Anprobe und Anpassung des Geriistes die Stimpfe auf dem
Modell belassen und das Gerust als Ganzes anprobieren.

3. Wir empfehlen die Verwendung eines Gummipolierers zum Gldtten der
Basalseite der Briickenverbinder.

4. Splilen Sie die Restauration unter flieBendem Wasser ab oder verwenden Sie
den Dampfstrahler, um anhaftende Riickstdnde zu entfernen und zu trocknen.
8. Beizen und Glasieren

Zur Individualisierung vollanatomischer Restaurationen empfehlen wir Upcera Glaze.
Abwicklung beim Zahnarzt:

1. Vorbehandlung: Alle prothetischen Komponenten miissen vor jeder Verwend-
ung im Mund des Patienten gereinigt, desinfiziert und/oder sterilisiert werden.
2. Zementierung: Dental-Zirkonoxid-Rohling fiir sthetische Wiederherstellung
kénnen konventionell mit Zinkphosphatzement oder Glasionomerzement oder
adhasiv mit Zementkompositen befestigt werden.

Bei konventioneller Zementierung ist auf ausreichende Retention und eine
Mindeststumpfhdhe von 4 mm zu achten. Bitte beachten Sie die Gebrauchsan-
weisung der jeweiligen Zementierung.

3. Nachbearbeitung: Wenn der Zahnarzt beim Einsetzen der Restaurationen in den
Mund des Patienten Schleifen benétigt, miissen die Einheiten griindlich auf
Hochglanz poliert werden. Zum Schleifen empfehlen wir ausschlieBlich die
Verwendung von Diamant-Schleifinstrumenten. Zum Polieren empfehlen wir die
Verwendung von Diamant-Polierstiften.

Haltbarkeitsdauer: 5 Jahre ist eine geschatzte Austauschzeit. Es ist nicht zu
erwarten, dass sich das Produkt in diesem Zeitraum verschlechtert.

Lagerung:

1. Behélter trocken halten.

2. Bei Raumtemperatur lagern.

HINWEIS: Der Hersteller haftet nicht fiir fehlerhafte Ergebnisse, da wir keine

Kontrolle dariiber haben, ob diese Anweisungen ordnungsgemaB befolgt werden oder

ob das Produkt ordnungsgemaB verwendet wird. Etwaige Schadensersatzanspriiche

beschranken sich daher ausschlieBlich auf den Handelswert unserer Produkte.

Bitte stellen Sie sicher, dass der Zahnarzt alle notwendigen Informationen fiir die

korrekte Anwendung des Produkts erhalten hat.

Unerwiinschtes Ereignis bei Medizinprodukten: Bisher gibt es bei diesem

Produkt keine unerwiinschten Ereignisse im Zusammenhang mit Medizinprodukten.

A VorsichtsmaBBnahmen: Das Bundesgesetz beschrankt den Verkauf dieses
Geréts auf den Verkauf durch oder im Auftrag eines Zahnarztes.

Typ und Klasse:

GemaB EN ISO 6872 gehort das Produkt zum Typ II, Klasse 4 oder Klasse 5.

SSCP: GemaB den Anforderungen der Medical Device Regulation (MDR) kénnen

SSCP und Basic UDI-DI der Produkte in der Europdischen Datenbank fiir

Medizinprodukte (Eudamed) verfiigbar sein, Website-Adresse: https://ec.euro-

pa.eu/tools/eudamed.

Sicherheitsanleitung:

1. Vermeiden Sie Kollisionen mit hartem Material, vermeiden Sie Quetschungen

oder Erschiitterungen.

2. Nicht auf den Patienten auftragen, bevor das Material vollstdndig gesintert ist.

3. Dieses Produkt sollte nur von Zahnarzten gehandhabt werden.

4. Tragen Sie eine geeignete Gesichtsmaske, um das Einatmen von Feinstaub zu

verhindern. Vermeiden Sie eine Luftverschmutzung durch Feinstaub, indem Sie

das Blasgerat nur in kurzen StéBen und nicht in einem kontinuierlichen Strahl

verwenden.

Entsorgung: Das Material ist nicht umweltgefahrdend.
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Europdischer Vertreter:

Name: MedNet EC-REP GmbH

Adresse: Borkstrasse 10,48163 Miinster, Germany.

Vertriebspartner: Bitte beachten Sie die Kennzeichnung.

u Hersteller:

Name: Liaoning Upcera Co., Ltd.
~ Adresse: No.122 Xi;ghuai RerEccRmic?eveloipmerEone,i
Benxi, 117004 Liaoning, P.R. China
Telefon: +86 24-45565055
Telefax: +86 24-45854457
E-Mail: In.upcera@upcera.com.cn
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]3] Istruzioni per I'uso

Descrizione del prodotto:

I blank sono in ossido di zirconio (ZrO,). Vengono utilizzati per la produzione di
protesi dentarie permanenti mediante fresatrici CNC.

Questo prodotto & consigliato per essere maneggiato da un tecnico odontoiatrico
certificato o ben addestrato, le protesi realizzate con questo prodotto devono
essere regolate e indossate da un odontoiatra o da un igienista dentale seguendo
le istruzioni dell'odontoiatra.

Nome del prodotto: pre-ombreggiato Dental Zirconia blank

Basic UDI-DI: 694138229985]B

Destinazione d’uso:

Utilizzato per il restauro dentale utilizzando diverse macchine CAD/CAM o
fresatrici manuali. Tutti i blank sono lavorati da laboratori odontotecnici o da
professionisti del settore.

Composizioni chimiche:

Polvere di zirconia: >98%

“Fe,05: <0,3%
Pr,0;: <0,2%
Er,05: <1%

Altro ossido: <0,5%
CTE (25-500°C): (10,5+0,5)x10%K™*

Indicazioni:

e Impiallacciature

o Intarsi

e Onlay

e Corone

e Ponti

Controindicazioni:

e Questo prodotto non pud essere utilizzato in caso di ipersensibilita del paziente
all'ossido di zirconio (Y-TZP) o a uno degli altri ingredienti.

e Spazio o preparazione disponibili insufficienti.

e Tutte le indicazioni che non sono elencate sotto "Indicazioni".

Istruzioni per l'uso:

1. Progettazione CAD/CAM

Per la fabbricazione di strutture in ossido di zirconio in condizioni di sinterizzazione
ad alta densita € necessario rispettare i seguenti parametri:

Tipi di restauri Struttura | Full contour
Spessore minimo in mm 0,5 0,8
Numero massimo di ponti contigui ;]etzlr?g; 2 2
Sezione del connettore in mm? 7-12* 9-16*
Spessore minimo in mm 0,6 1,0
Numero massimo di ponti contigui Regio_ne 2 2
posteriore
Sezione del connettore in mm? 9-12% 9-16*

* Altezza>larghezza

Nota importante:

e Si prega di notare che il guasto meccanico (ad es. frattura/scheggiatura del
restauro) dipende anche dalla preparazione.

e Assicurarsi che lo spessore minimo della parete della struttura nell'area della
superficie occlusale sia rispettato anche dopo gli aggiustamenti occlusali.

e Lo spessore del restauro effettivamente fabbricato puo essere regolato in base
alla situazione reale del caso clinico.

Data di emissione: 19/03/2025
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2. Note sulla progettazione del software

1. I pilastri di sostegno devono essere fissati ad ogni restauro a dente singolo.

2. Nei restauri a pil unita, le unita terminali devono avere 2 pilastri di supporto
attaccati (orali e vestibolari). Collegare i pilastri di supporto ad altre unita come
richiesto.

3. Il diametro dei pilastri di sostegno deve essere di almeno 2,0 mm.

4. I pilastri di supporto devono essere fissati almeno 1,0 mm al di sopra del bordo
di preparazione.

5. I pilastri devono essere posizionati all'equatore anatomico del dente, in modo
che non si creino sottosquadri e che il restauro possa essere lavorato facilmente da
entrambi i lati.

6. In caso di restauri a pill unita con una curvatura pronunciata, & consigliabile una
struttura di supporto sinterizzata.

7. Fornire alle unita terminali un pilastro di supporto verticale rispetto alla struttura
di supporto della sinterizzazione.

3. Fresatura

1. Le informazioni sul disco possono essere trasferite a qualsiasi software CAM
compatibile.

2. Per l'inserimento manuale, il fattore di restringimento specifico si trova sul disco.

3. Il lato stampato corrisponde alla zona incisale/occlusale (applicazione a strati).
4. Quando si fissa il disco nel supporto, & necessario assicurarsi che la tacca
circonferenziale e il supporto del disco siano assolutamente puliti e che le viti siano
serrate in modo uniforme in senso trasversale.

5. Fresare i blank con la fresatrice applicando le strategie di fresatura previste per
il materiale.

6. Durante la fresatura dei blank, si consiglia di utilizzare frese con una qualita del
tagliente sufficiente.

4. Separazione e finitura

1. Utensili rotanti adatti (ad es. frese in carburo di tungsteno fine) raccomandati
per separare i restauri.

2. Si raccomandano utensili rotanti adatti (ad esempio frese in carburo di
tungsteno fine) per appianare i punti di attacco dei pilastri di supporto. Le frese in
carburo di tungsteno e/fo gli strumenti di molatura non sono adatti, in quanto
possono causare, tra l'altro, scheggiature.

3. Quando si utilizza la tecnica di infiltrazione a pennello, assicurarsi che le
superfici dei restauri non siano contaminate da grasso o da pellicole sbavate,
poiché cio potrebbe influenzare negativamente il risultato cromatico.

4. Dopo la finitura, rimuovere accuratamente qualsiasi polvere di ossido di zirconio con una
spazzola morbida e quindi sabbiare il restauro con aria compressa priva di olio.

5. Opzionale: infiltrazione e asciugatura

La tecnica di infiltrazione & consigliata quando si utilizzano i blank non ombreggiati.
Si possono prendere in considerazione gli elementi seguenti:

1. I liquidi coloranti non devono essere contaminati.

2-Hiquidi-coloranti devono-essere-sigillati-quando nen-vengono utilizzati— — — ‘7

3. In caso di torbidita o precipitazione (ad es. sedimenti), i liquidi coloranti non
devono piul essere utilizzati.
4. La torbidita o la precipitazione dei liquidi coloranti & favorita dalla contaminazione.
5. Non travasare e/o conservare i liquidi coloranti in contenitori metallici.
6. Applicare i liquidi coloranti con un pennello pulito e privo di metallo sul restauro.
7. Non utilizzare I'indicatore liquido colorante allo stato non miscelato.
8. I colori dell'indicatore liquido di colorazione non sono stabili per lunghi periodi di
tempo.
9. Conservare le soluzioni miscelate in un contenitore sigillato e utilizzarle entro 4
ore. Dopo una conservazione pitl lunga, la riproducibilita del colore del dente allo
stato sinterizzato non € pit garantita.
10. I restauri infiltrati devono essere completamente asciugati prima della
sinterizzazione.
6. Sinterizzazione
Selezionare un forno di sinterizzazione ad alta temperatura adeguato per
sinterizzare i restauri. Consultare anche le istruzioni per I'uso del rispettivo forno di
sinterizzazione.
La programmazione del forno di sinterizzazione dovrebbe essere analoga al
programma di sinterizzazione riportato di seguito:

SR S——

1600

1400 -

1200 -

o 10 a0 w0 a0 s0 e 70 80

Tve(oin
Le temperature di sinterizzazione sono consigliate. Se necessario, eseguire un
ciclo di sinterizzazione di prova e adattare le temperature o i tempi di sinterizzazi-
one secondo necessita.
7. Finitura manuale dopo sinterizzazione
Gli zirconi sinterizzati devono essere rifiniti utilizzando strumenti diamantati solo
con un'irrigazione adeguata. Mantenere la pressione sul materiale della struttura
al minimo e lavorare solo in una direzione.
1. Eliminare i contatti prematuri uno per uno fino a quando la struttura non ha
raggiunto la sua posizione finale sugli stampi.
2. Durante la prova e il montaggio della struttura, mantenere gli stampi sul calco e
provare la struttura nel suo complesso.
3. Si consiglia di utilizzare un lucidatore di gomma per levigare il lato basale dei
connettori a ponte.
4. Sciacquare il restauro sotto acqua corrente o utilizzare il getto di vapore per
rimuovere eventuali residui aderenti e asciugare.
8. Colorazione e smaltatura
Per l'individualizzazione dei restauri full-contoured, si consiglia Upcera Glaze.
Lavorazione dal dentista:
1. Pre-lavorazione: tutti i componenti protesici devono essere puliti, disinfettati
e/o sterilizzati prima di ogni utilizzo nella bocca del paziente.
2. Cementazione: i restauri Dental Zirconia Blank possono essere cementati
convenzionalmente con cemento al fosfato di zinco o vetroionomero o adesiva-
mente con compositi cementizi.
Con la cementazione convenzionale, garantire una ritenzione sufficiente e
un'altezza minima del moncone di 4 mm. Attenersi alle istruzioni per I'uso della
rispettiva cementazione.
3. Post-lavorazione: Quando I'odontoiatra deve eseguire la levigatura durante
l'installazione dei restauri nella bocca del paziente, le unita devono essere
rilucidate a specchio. Per la molatura, si consiglia di utilizzare esclusivamente
strumenti di molatura diamantati. Per la lucidatura, si consiglia di utilizzare punte
di lucidatura diamantate.
Periodo di durata: 5 anni & un tempo di sostituzione stimato. Non si prevede
che il prodotto si degradi durante questo periodo di tempo.
Stoccaggio:
1. Conservare il recipiente al riparo dall'umidita.
2. Conservare a temperatura ambiente.
NOTA: Il produttore non & responsabile per eventuali risultati errati poiché non
abbiamo alcun controllo se questa istruzione viene seguita correttamente o se il
prodotto viene utilizzato in modo appropriato. Eventuali richieste di risarcimento danni
saranno pertanto limitate esclusivamente al valore commerciale dei nostri prodotti.
Assicurarsi che il dentista abbia ricevuto tutte le informazioni necessarie per il
corretto utilizzo del prodotto.
Evento avverso a dispositivo medico: Finora non si sono verificati eventi
avversi a questo prodotto.

& Atten_zion_e: La Iegge federale limita la vendita di questo dispositivo da parte o
su ordine di un dentista.

Tipo e Classe:

Secondo EN ISO 6872, il prodotto appartiene al Tipo II, Classe4 o Classe5.
SSCP: In base ai requisiti del regolamento sui dispositivi medici (MDR), I'SSCP e
I'UDI-DI di base dei prodotti possono essere disponibili nella banca dati europea dei
dispositivi medici (Eudamed), all'indirizzo web: https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Istruzioni di sicurezza:

1. Evitare la collisione con materiali duri, evitare di stringere o scuotere.

2. Non applicare al paziente prima che il materiale sia completamente sinterizzato.
3. Questo prodotto deve essere maneggiato solo da uno specialista odontoiatra.
4. Indossare una maschera facciale adatta per evitare I'inalazione di polveri sottili.
Per evitare l'inquinamento dell'aria da polveri sottili, utilizzare il soffiatore d'aria
solo con brevi raffiche piuttosto che con un flusso continuo.

Smaltimento: Il materiale non & pericoloso per I'ambiente.

Rappresentante europeo:

Nome: MedNet EC-REP GmbH

Indirizzo: Borkstrasse 10,48163 Minster, Germany.
Distributore: fare riferimento all'etichetta.

“ Produttore:

Nome: Liaoning Upcera Co., Ltd.

Indirizzo: No.122 Xianghuai Road, Economic Development Zone,
Benxi, 117004 Liaoning, P.R. China

Telefono: +86 24-45565055

Fax: +86 24-45854457

E-mail: In.upcera@upcera.com.cn
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[li] Instrucciones de uso

Descripcion del producto:

Las piezas estan hechas de dxido de zirconia (ZrO,). Se utiliza para fabricar
restauraciones protésicas dentales permanentes mediante fresadoras CNC.

Se recomienda que este producto sea manipulado solamente por un técnico
dental profesional, y que sea colocado y ajustado por un dentista, o bien por un
higienista dental siguiendo las instrucciones del dentista.

Nombre del producto: Pieza de zirconia dentat presombreada —— —— —— *‘ -

UDI-DI basico: 6941382299851B

Uso previsto:

Se utiliza para la restauracion dental usando diverso equipamiento CAD/CAM o
maquinas de fresado manuales. Todas las piezas deben ser procesadas a través
de laboratorios dentales o profesionales dentales.

Composiciones quimicas:

Polvo de zirconia: >98%

Fe,05: <0,3%

Pr,05: <0,2%

Er,0;: <1%

Otro 6xido: <0,5%

CTE (25-500 °C): (10,5£0,5)x10°6K*

Indicaciones:

e Carillas

e Incrustaciones

e Recubrimientos

e Coronas

e Puentes

Contraindicaciones:

e Este producto no debe ser empleado en pacientes con hipersensibilidad a la
zirconia (Y-TZP) o a cualquiera de los ingredientes restantes.

e Espacio o preparacion insuficientes.

e Todas las indicaciones que no figuren en “Indicaciones”.

Instrucciones de uso:

1. Disefio CAD/CAM

Se deberan cumplir los siguientes pardametros al fabricar estructuras de dxido de
zirconia en estado sinterizado de alta densidad:

Tipos de restauracion Armazén | Contorno completo
Espesor minimo en mm 0,5 0,8
. L - . Region

Cantidad maxima de pdnticos contiguos anterior 2 2

Seccion transversal del conector en mm? 7-12* 9-16*
Espesor minimo en mm 0,6 1,0
Cantidad maxima de ponticos contiguos Regno_n 2 2

posterior
Seccién transversal del conector en mm? 9-12* 9-16*

* Alto>Ancho

Nota importante:

e Tenga en cuenta que las posibilidades de fallo mecanico (p. €j.: fractura/astilla-
miento de la restauracion) también dependeran de la preparacion.

— e Aseglrese de respetar el'espesor minimo de fa pared de faestructuraen la——

zona de la superficie oclusal, incluso tras realizar ajustes oclusales.

e El espesor del ejemplar fisico de restauracion fabricada sera ajustable segln la
situacion particular del caso clinico.

2. Notas de diseiio de software

1. Se deben colocar barras de sujecion (retenedores) en cada restauracion
unitaria.

2. En restauraciones multiples, los dientes al extremo deberan llevar 2 barras de
sujecion (oral y vestibular). Conecte barras de sujecion a otros dientes segun se
haga necesario.

3. El didmetro de las barras de sujecion debera ser de al menos 2,0 mm.

4. Las barras de sujecion deberan ir colocadas, como minimo, 1,0 mm por encima
del borde de la preparacion.

5. Las barras de sujecion deberan ir colocadas en el ecuador anatémico del
diente, para que no se produzcan cortes inferiores y la restauracion pueda
procesarse facilmente desde ambos lados.

6. En el caso de restauraciones multiples que presenten una curvatura pronuncia-
da, se recomienda una estructura de soporte de sinterizacion.

7. Proporcione a las unidades finales una barra de sujecion vertical a la estructura
de soporte de sinterizacion.

3. Fresado

1. Es posible transferir la informacion del disco a cualquier software CAM compatible.
2. Para la entrada manual, podra averiguar el factor de contraccién en el disco.

3. El lado impreso corresponde a la zona incisal/oclusal (aplicacion en capas).

4. Al sujetar el disco en el soporte, asegurese cuidadosamente de que la muesca
circunferencial y el soporte del disco estén sumamente limpios y que la presion de
los tornillos sea pareja a ambos lados.

5. Frese las piezas valiéndose de la fresadora, aplicando las estrategias de fresado
suministradas para el material.

6. Al fresar las piezas, se recomienda utilizar cortadores con filo de corte de
buena calidad.

4. Separacion y acabado

1. Se recomienda utilizar herramientas rotativas adecuadas (p. €j.: fresas finas de
carburo de tungsteno) para separar las restauraciones.

2. Se recomienda emplear herramientas rotativas adecuadas para alisar los puntos de
fijacion de las barras de sujecion (p. €j.: fresas finas de carburo de tungsteno). Seria
inadecuado el uso de fresas rugosas de carburo de tungsteno y/o instrumentos
abrasivos, ya que estos podrian, entre otras cosas, provocar astillado.

3. Cuando utilice la técnica de infiltracion con pincel, asegUrese de que la
superficie de las restauraciones no se ensucie ni contamine con grasa o pelicula
sucia, ya que esto podria perjudicar el color resultante.

4. Una vez finalizado, quite todo el polvo de 6xido de zirconia valiéndose de un
cepillo suave y luego sople la restauracion con aire comprimido sin aceite.

5. Opcional: infiltracion y secado

Se recomienda la técnica de infiltracion cuando se utilicen piezas sin sombra. Se
deberan tener en cuenta las siguientes notas:

1. Los colorantes liquidos no deberan ser contaminados.

2. Los colorantes liquidos deberan sellarse cuando no estén en uso.

3. En caso que hubiese turbiedad o precipitacion (p. €j.: sedimentos), interrumpa el
uso de colorantes liquidos.

4. La contaminacion fomenta la turbiedad o precipitacion de los colorantes liquidos.
5. No decantar y/o almacenar los colorantes liquidos al interior de recipientes
metdlicos.

6. Aplique los colorantes liquidos en la restauracion valiéndose de un pincel limpio no
metdlico.

7. No utilice el indicador de colorante liquido sin mezclar.

8. Los colores indicadores del colorante liquido no son estables por periodos
prolongados.

9. Aimacene las soluciones mezcladas en un recipiente sellado y Uselas dentro de un plazo
de 4 horas. De haber sido almacenadas por un periodo mas prolongado, ya no sera
posible garantizar la reproducibilidad de la sombra del diente en estado sinterizado.

10. Las restauraciones con infiltracion deben secar por completo antes de sinterizar.
6. Sinterizacion

Seleccione un horno apropiado de sinterizacion a alta temperatura para sinterizar las
restauraciones. Consulte asimismo las instrucciones de uso del horno de sinterizacion
pertinente.

La programacion empleada por Ud. en su horno de sinterizacion debe ser analoga al
siguiente programa de sinterizacion:
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Las temperaturas de sinterizacion son simplemente recomendaciones. De ser
necesario, lleve a cabo un ciclo de sinterizacion a modo de prueba y adapte las
temperaturas o los tiempos de sinterizacion segun se haga necesario.

7. Acabado manualtras lasinterizacion — — — —— —— ——
El acabado de la zirconia sinterizada debera ser realizado empleando instrumentos
de diamante, Unicamente con una irrigacién adecuada. Mantenga la presion sobre
el material de la armazon al minimo y trabaje en una sola direccion.

1. Eliminar los contactos prematuros uno a uno hasta que la armazdn haya
alcanzado su posicion definitiva sobre el/los mufion(es).

2. Durante la prueba y el ajuste de la armazon, mantenga los mufiones sobre el
modelo y pruebe la armazdn en su conjunto.

3. Se recomienda utilizar un pulidor de goma para alisar el lado basal de los
conectores del puente.

4. Enjuague la restauracion bajo el agua corriente, o bien valgase del chorro de
vapor para eliminar cualquier residuo adherido, y seque.

8. Tincion y vidriado

Para la individualizacion de restauraciones de todo el contorno, recomendamos la
maquina de vidriado Upcera Glaze.

Proceso en el dentista:

1. Preprocesamiento: Debera limpiarse, desinfectarse y/o esterilizarse todos los
componentes protésicos antes de cada uso en la boca de un paciente.

2. Cementacion: Es posible cementar las restauraciones de pieza de zirconia dental de
forma convencional, con cemento de fosfato de zinc o cemento de iondmero de
vidrio, o bien de forma adhesiva, valiéndose de compuestos de cemento.

Si se vale de la cementacion convencional, aseglrese de generar suficiente
retencion y dar una altura minima de 4 mm al mufién. Siga las instrucciones de
uso de la cementacion respectiva.

3. Postprocesamiento: Cuando el dentista requiere esmerilar mientras coloca las
restauraciones en la boca del paciente, debera volver a pulir las unidades dentales
a fondo para lograr un alto brillo. Para el esmerilado, recomendamos utilizar
Unicamente instrumentos de esmerilado de diamante. Para el pulido, recomenda-
mos utilizar brocas de pulido de diamante.

Periodo de conservacion: se estima un tiempo de reemplazo de 5 afios. No se
prevé que el producto se deteriore durante este periodo.

Almacenamiento:

1. Mantener el recipiente seco.

2. Almacenar a temperatura ambiente.

NOTA: El fabricante no es responsable de los resultados errdneos ya que no
puede controlar si se siguen adecuadamente estas instrucciones o si el producto
de utiliza de forma adecuada. Cualquier reclamacién por dafios debe limitarse
exclusivamente al valor comercial de nuestros productos.

Asegurese de que el dentista haya recibido toda la informacion necesaria para
realizar un uso correcto del producto.

Efectos adversos del dispositivo médico: por ahora no se conocen efectos
adversos del dispositivo médico de este producto.

A Precauciones: La Ley Federal restringe la venta de este producto por orden de
un dentista.

Tipo y Clase:

En conformidad con EN ISO 6872, el producto pertenece al Tipo II, Clase 4 o Clase 5.
SSCP: En conformidad con los requisitos del Reglamento de Dispositivos Médicos
(MDR), el SSCP y el UDI-DI basico de los productos estan disponibles en la Base
de Datos Europea de Dispositivos Médicos (Eudamed), sitio web: https://ec.euro-
pa.eu/tools/eudamed.

Instrucciones de seguridad:

1. Evite la colision con material duro, evite apretar o agitar.

2. No colocar en el paciente antes de que el material esté sinterizado completamente.
3. Este producto solo debe ser manipulado por un especialista dental.

4. Utilice mascarillas adecuadas para evitar la inhalacion de polvo fino. Evite la
polucion del aire con polvo fino utilizando aire comprimido en pequefias rafagas
en vez de con flujo continuo.

Eliminacién: El material no es nocivo para el medio ambiente.

Representante europeo:

Nombre: MedNet EC-REP GmbH

Direccién: Borkstrasse 10,48163 Miinster, Germany.
Distribuidor: Consulte el etiquetado.

u Fabricante:

Nombre: Liaoning Upcera Co., Ltd.

Direccién: No.122 Xianghuai Road, Economic Development Zone,
Benxi, 117004 Liaoning, P.R. China

Teléfono: +86 24-45565055

Fax: +86 24-45854457

Correo electrénico: In.upcera@upcera.com.cn
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li] Gebruiksaanwijzing
Product omschrijving:

De vormstukken zijn gemaakt van zirkoniumoxide (ZrO,). Ze worden gebruikt voor
het vervaardigen van permanente tand prothetische restauraties met behulp van
CNC-freesmachines.

Dit product moet worden gebruikt door een gecertificeerde of goed opgeleide
tandtechnicus. Restauraties die met dit product zijn gemaakt, moeten worden
aangepast en gedragen door een tandarts of mondhygiénist volgens de instructies
van de tandarts.

Productnaam: tandheelkundige zirkonia voorgelakt blanco

Basis UDI-DI: 694138229985]B

Beoogd gebruik:

Gebruikt voor tandheelkundige restauratie met behulp van verschillende CAD/CAM
of handmatige freesmachines. Alle blanco's worden verwerkt door tandtechnische
laboratoria of door tandheelkundige professionals.

Chemische samenstellingen:

Zirkonium poeder: >98%

Fe,05: <0,3%

Pr,0;: <0,2%

Er,0;: <1%

Overige oxide: <0,5%

CTE(25-500°C): (10,5+0,5)x10°K

Indicaties:

o Fineersystemen

e Inlays

e Onlays

e Kronen

e Bruggen

Contra-indicaties:

e Dit product mag niet worden gebruikt bij patiénten die overgevoelig zijn voor
zirkonium (Y-TZP) of een van de andere ingrediénten.

e Onvoldoende beschikbare ruimte of voorbereiding.

e Alle indicaties die niet zijn vermeld onder "Indicaties".

Gebruiksaanwijzing:

1. CAD/CAM-ontwerp

Bij de vervaardiging van zirkoniumoxideframes in gesinterde toestand met hoge
dichtheid moet aan de volgende parameters worden voldaan:

Soorten restauraties Kader Volledige contour

Minimum dikte in mm 0,5 0,8

. . Voorste
Maximaal aantal aangrenzende pontics gebied 2 2
Connector doorsnede in mm? 7-12* 9-16*
Minimum dikte in mm 0,6 1,0
Maximaal aantal aangrenzende pontics Achte_rste 2 2

gebied

Connector doorsnede in mm? 9-12* 9-16*

* Hoogte>breedte

Belangrijke opmerking:

e Houd er rekening mee dat mechanisch falen (bijv. breken/afbrokkelen van de
restauratie) ook afhankelijk is van de preparatie.

e Zorg ervoor dat de minimale wanddikte van het frame in het gebied van het
occlusale oppervlak wordt gerespecteerd, zelfs na occlusale aanpassingen.

e De dikte van de daadwerkelijk vervaardigde restauratie kan worden aangepast
aan de werkelijke situatie van het klinische geval.

2. Opmerkingen bij softwareontwerp

1. Aan elke enkele tandrestauratie moeten houders worden bevestigd.

2. Bij multi-unit restauraties moeten aan de eindunits 2 houders bevestigd zijn
(oraal en vestibulair). Bevestig indien nodig houdstaven aan andere eenheden.
3. De diameter van de bevestigingsstaven moet minstens 2,0 mm zijn.

4. De bevestigingsstaven moeten ten minste 1,0 mm boven de preparatierand
worden bevestigd.

5. De staven moeten op de anatomische equator van de tand worden geplaatst,
zodat er geen ondersnijdingen ontstaan en de restauratie gemakkelijk van beide
kanten kan worden bewerkt.

6. In het geval van multi-unit restauraties met een uitgesproken kromming is een
sinterende ondersteuningsstructuur aan te raden.

7. Voorzie eindeenheden van een houdstang verticaal ten opzichte van de sinter
ondersteuningsstructuur.

3. Frezen

1. De schijfinformatie kan worden overgebracht naar elke compatibele CAM-software.
2. Bij handmatige invoer staat de specifieke krimpfactor op de schijf.

3. De bedrukte zijde komt overeen met het incisale/occlusale gebied (gelaagde
toepassing).

4. Bij het vastzetten van de schijf in de houder moet ervoor worden gezorgd dat

7‘ —de omtrekinkeping en.de schijfhouder absoluut schoon zijn en dat de schroeven

kruislings gelijkmatig worden aangedraaid.

5. Frees de vormstukken met de freesmachine en pas daarbij de voor het
materiaal voorziene freesstrategieén toe.

6. Bij het frezen van de vormstukken wordt aanbevolen om frezen met voldoende
snijkantkwaliteit te gebruiken.

4. Scheiden en afwerken

1. Geschikt rotatiegereedschap (bijv. fijne wolfraamcarbide boortjes) aanbevolen
voor het scheiden van de restauraties.

2. Geschikt rotatiegereedschap (bijv. fijne hardmetalen boortjes) wordt
aanbevolen om de bevestigingspunten van de vasthoudstaven glad te maken.
Ruwe hardmetalen boren en/of slijpinstrumenten zijn niet geschikt, omdat deze
onder andere afbrokkeling kunnen veroorzaken.

3. Als u de borstelinfiltratietechniek gebruikt, zorg er dan voor dat de oppervlak-
ken van de restauraties niet vervuild zijn met vet of vegen, aangezien dit het
kleurresultaat negatief kan beinvioeden.

4. Verwijder na de afwerking het stof van zirkoniumoxide grondig met een zachte
borstel en straal de restauratie vervolgens met olievrije perslucht.

5. Optioneel: infiltratie en drogen

De infiltratietechniek wordt aanbevolen bij gebruik van de onbeschaduwde lege
plekken. Houd rekening met de volgende opmerkingen:

1. De kleurvloeistoffen mogen niet verontreinigd zijn.

2. De kleurvloeistoffen moeten worden afgesloten als ze niet worden gebruikt.

3. Als er troebelheid of neerslag (bijv. sedimenten) optreedt, mogen de kleurende
vloeistoffen niet meer worden gebruikt.

4. Troebelheid of neerslag van de kleurvloeistoffen wordt bevorderd door
vervuiling.

5. De kleurvloeistoffen niet decanteren en/of bewaren in metalen containers.

6. Breng de kleurvloeistoffen met een schoon, metaalvrij penseel aan op de
restauratie.

7. Gebruik de Kleurvloeistof Indicator niet in ongemengde vorm.

8. Kleurvloeistof Indicatorkleuren zijn niet stabiel voor langere perioden.

9. Bewaar gemengde oplossingen in een afgesloten verpakking en gebruik ze
binnen 4 uur. Na langere opslag is de reproduceerbaarheid van de tandkleur in
gesinterde toestand niet langer gegarandeerd.

10. Geinfiltreerde restauraties moeten volledig gedroogd zijn voordat ze gesinterd
worden.

4 plaats van continu.

6. Sinteren

Selecteer een geschikte sinteroven voor hoge temperaturen om de restauraties te
sinteren. Raadpleeg ook de gebruiksaanwijzing van de betreffende sinteroven.

De programmering die u voor uw sinteroven gebruikt, moet analoog zijn aan
onderstaand sinterklaasschema:
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De sintertemperaturen zijn aanbevelingen. Voer indien nodig een proefsintercy-
clus uit en pas de sintertemperaturen of -tijden aan.

7. Handmatige afwerking na sinteren

Gesinterd zirkonium mag alleen worden afgewerkt met diamantinstrumenten
onder de juiste irrigatie. Beperk de druk op het framemateriaal tot een minimum
en werk slechts in één richting.

1. Verwijder voortijdige contacten één voor één totdat het raamwerk zijn
uiteindelijke positie op de matrijs(sen) heeft bereikt.

2. Houd tijdens het passen van het frame de matrijzen op de mal en pas het
frame in zijn geheel.

3. We raden aan een rubberen polijstmachine te gebruiken om de basiszijde van
de brugconnectoren glad te maken.

4. Spoel de restauratie af onder stromend water of gebruik de stoomstraal om alle
vastzittende resten te verwijderen en droog de restauratie.

8. Beitsen en beglazen

Voor het individualiseren van volledig ingegoten restauraties raden we Upcera
Glaze aan.

Behandeling bij de tandarts:

1. Voorbehandeling: Alle prothesecomponenten moeten voor elk gebruik in de

mond van de patiént worden gereinigd, gedesinfecteerd en/of gesteriliseerd. <L

2. Cementeren: Zirkonia blanco restauraties kunnen conventioneel worden
gecementeerd met zinkfosfaatcement of glasionomeercement of adhesief met
cementcomposieten.

Zorg bij conventioneel cementeren voor voldoende retentie en een minimale
stomphoogte van 4 mm. Volg de gebruiksaanwijzing van de desbetreffende
cementering.

3. Nabewerking: Als de tandarts moet slijpen tijdens het plaatsen van de
restauraties in de mond van de patiént, moeten de eenheden goed opnieuw
gepolijst worden tot een hoogglans. Voor het polijsten raden we aan om alleen
diamanten slijpinstrumenten te gebruiken. Voor het polijsten raden we aan om
diamanten polijst bits te gebruiken.

Houdbaarheidsperiode: 5 jaar is een geschatte vervangingstermijn. Er wordt
niet verwacht dat het product gedurende deze periode zal degraderen.

Opslag:

1. Houd de verpakking droog.

2. Bewaren bij kamertemperatuur.

OPMERKING: De fabrikant is niet aansprakelijk voor eventuele foutieve resultaten,
aangezien wij niet kunnen controleren of deze instructie correct wordt opgevolgd en
of het product op de juiste manier wordt gebruikt. Eventuele schadeclaims zijn
daarom uitsluitend beperkt tot de commerciéle waarde van onze producten.

Zorg ervoor dat de tandarts alle benodigde informatie heeft ontvangen voor het
juiste gebruik van het product.

Bijwerking medisch apparaat: Tot nu toe is er nog geen ongewenst voorval
met dit product gemeld.

A Let op: Volgens de federale wetgeving mag dit apparaat alleen worden
verkocht door of op voorschrift van een tandarts.

Type en klasse:

Volgens EN ISO 6872 behoort het product tot Type II, Klasse4 of Klasse5.
SSCP: Volgens de vereisten van de Medical Device Regulation (MDR) zijn SSCP en
UDI-DI van de producten beschikbaar in de European Medical Devices Database
(Eudamed), websiteadres: https://ec.europa.eu/tools/eudamed.
Veiligheidsinstructie:

1. Vermijd botsingen met hard materiaal, vermijd knijpen of schudden.

2. Niet op de patiént aanbrengen voordat het materiaal volledig gesinterd is.

3. Dit product mag alleen worden gebruikt door tandheelkundig specialisten.

4. Draag een geschikt gezichtsmasker om inademing van fijnstof te voorkomen.
Voorkom fijnstofvervuiling door de blazer alleen in korte stoten te gebruiken in

Verwijdering: Het materiaal is niet gevaarlijk voor het milieu.

Europese vertegenwoordiger:

Naam: MedNet EC-REP GmbH

Adres: Borkstrasse 10,48163 Miinster, Germany.
Distributeur: Raadpleeg de etikettering.

u Fabrikant:

Naam: Liaoning Upcera Co., Ltd.

Adres: No.122 Xianghuai Road, Economic Development Zone,
Benxi, 117004 Liaoning, P.R. China

Telefoon: +86 24-45565055

Fax: +86 24-45854457

E-mail: In.upcera@upcera.com.cn
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[1]
Descrigao do produto:

Os implantes sdo feitos de 6xido de zirconio (Zr0,). Sdo utilizados para o fabrico
de restaurag0es protéticas dentarias permanentes utilizando fresadoras CNC.
Sugere-se que este produto seja manuseado por um técnico de prétese dentaria
certificado ou com formagdo adequada; as restauragdes feitas com este produto
devem ser ajustadas e utilizadas por um dentista ou higienista dentario, seguindo
as instrugbes do dentista.

Nome do produto: Implante dentdrio de zirconia pré-sombreado

UDI-DI basico: 694138229985]B

Utilizagdo pretendida:

Utilizado para restauragdo dentaria utilizando diferentes fresadoras CAD/CAM ou
manuais. Todos os implantes devem ser processados através de laboratdrios
dentarios ou por profissionais de medicina dentéria.

Composigdes quimicas:

P6 de zirconia: >98%

Fe,0;: <0,3%

Pr,0;: <0,2%

Er,0;: <1%

Outro 6xido: <0,5%

CTE(25-500°C): (10,5£0,5)x10°5'K*

Indicagoes:

o Facetas

e Obturacoes

e Coroas

¢ Pontes

Contra-indicagoes:

e Este produto ndo pode ser utilizado em pacientes com hipersensibilidade a
zirconia (Y-TZP) ou a um dos outros ingredientes.

e Espaco disponivel ou de preparagdo insuficientes.

e Todas as indicagdes que ndo constam da lista de "Indicagdes".

Instrugoes de utilizagdo:

1. Design CAD/CAM

No fabrico de armagGes de dxido de zircdnio sinterizado de alta densidade, devem
ser respeitados os seguintes parametros:

Instrugdes de utilizacao

Tipos de restauragdes Estrutura | Contorno completo
{— Espessura-minima-em mm— — —r —— — |—05— | — 08— —
, - P . Regido

Numero maximo de ponticos contiguos anterior 2 2

Secgdo transversal do conetor em mm? 7-12% 9-16*
Espessura minima em mm 0,6 1,0

NUmero méximo de pdnticos contiguos Regldo 2 2

posterior
Secgdo transversal do conetor em mm? 9-12% 9-16*

* Altura>largura

Nota importante:

e Tenha em atengdo que a falha mecanica (por ex., fratura/quebra da
restauracdo) também depende da preparagdo.

e Certifique-se de que a espessura minima da parede da estrutura na drea da
superficie oclusal é respeitada, mesmo apds os ajustes oclusais.

e A espessura da restauragdo efetivamente fabricada pode ser ajustada de acordo
com a situagdo real do caso clinico.

2. Notas sobre o design do software

1. As barras de suporte devem ser fixadas em cada restauragdo de um dente.

2. Nas restauragdes com varias unidades, as unidades finais devem ter 2 barras
de suporte fixadas (oral e vestibular). Fixe as barras de suporte noutras unidades,
conforme necessario.

3. O didmetro das barras de suporte deve ser de, pelo menos, 2,0 mm.

4. As barras de suporte devem ser fixadas, no minimo, 1,0 mm acima do bordo de
preparagao.

5. As barras de suporte devem ser colocadas no equador anatémico do dente para
que ndo sejam criados cortes inferiores e a restauragdo possa ser facilmente
processada de ambos os lados.

6. No caso de restauracdes de varias unidades com uma curvatura pronunciada, é
aconselhavel uma estrutura de suporte de sinterizagdo.

7. Fornega unidades finais com uma barra de suporte vertical para a estrutura de
apoio a sinterizagdo.

3. Fresagem

1. As informag0es do disco podem ser transferidas para qualquer software CAM
compativel.

2. Para a introdugdo manual, o fator de retragdo especifico pode ser encontrado
no disco.

3. O lado impresso corresponde a zona incisal/oclusal (aplicagdo em camadas).

4. Quando fixar o disco no suporte, deve assegurar-se que o entalhe circunferen-
cial e o suporte do disco estdo absolutamente limpos e que os parafusos sdo

5. Frese os implantes com a fresadora aplicando as estratégias de fresagem
previstas para o material.

6. Quando fresar os implantes, recomendamos a utilizagdo de fresas com uma
qualidade de aresta de corte suficiente.

4. Separacgao e acabamento

1. Ferramentas rotativas adequadas (por ex., brocas de carboneto de tungsténio
fino) recomendadas para separar as restauragoes.

2. Recomendamos a utilizagdo de ferramentas rotativas adequadas (por ex.,
brocas de carboneto de tungsténio fino) para alisar os pontos de fixagdo das
barras de suporte. As brocas de carboneto de tungsténio aspero e/ou os
instrumentos de retificagdo ndo sdo adequados, uma vez que podem causar
lascagem, entre outras coisas.

3. Quando utilizar a técnica de infiltracdo com pincel, certifique-se de que as
superficies das restauracdes ndo estdo contaminadas com qualquer gordura ou
pelicula com manchas, uma vez que isso pode influenciar negativamente o
resultado da cor.

4. Quando terminar, remova cuidadosamente qualquer poeira de dxido de zirconio com
uma escova macia e, em seguida, utilize um jato com ar comprimido isento de 6leo.

5. Opcional: infiltracao e secagem

Recomendamos a técnica de infiltragdo quando utilizar implantes ndo sombrea-
dos. As seguintes notas devem ser tidas em consideragao:

1. Os liquidos corantes ndo devem estar contaminados.

2. Os liquidos corantes tém de ser selados quando ndo estdo a ser utilizados.

3. Se houver turvagdo ou precipitacdo (por ex., sedimentos), os liquidos corantes
ndo devem continuar a ser utilizados.

4. A turvagdo ou precipitagdo dos liquidos corantes é favorecida pela contaminag@o.
5. N&@o decantar efou armazenar os liquidos corantes em recipientes metalicos.
6. Aplique os liquidos corantes com um pincel limpo e sem metal sobre a
restauragdo.

7. Néo utilize o indicador de liquido corante num estado ndo misturado.

8. As cores do indicador de liquido corante ndo sdo estaveis durante longos
periodos de tempo.

9. Conserve as solugbes misturadas num recipiente fechado e utilize-as no prazo
de 4 horas. Apds um armazenamento mais prolongado, a reprodutibilidade da cor
do dente no estado sinterizado deixa de estar assegurada.

10. As restauragdes infiltradas devem ser completamente secas antes da
sinterizagdo.

— +

6. Sinterizacao

Selecione um forno de sinterizagdo de alta temperatura adequado para sinterizar
as restauragOes. Consulte também as instrugdes de funcionamento do respetivo
forno de sinterizagdo.

A programagdo que utiliza para o seu forno de sinterizagdo deve ser analoga a
programagdo de sinterizagdo abaixo:
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As temperaturas de sinterizagdo sdo recomendagdes. Se necessario, efetue um
ciclo de sinterizagdo experimental e adapte as temperaturas ou tempos de
sinterizagdo conforme necessario.
7. Acabamento manual apds sinterizagdo
O zirconio sinterizado deve ser finalizado utilizando instrumentos de diamante
apenas sob irrigacdo adequada. Mantenha a pressao sobre o material da estrutura
ao minimo e trabalhe apenas numa diregdo.
1. Elimine os contactos prematuros, um a um, até a estrutura atingir a sua
posigdo final na(s) matriz(es).
2. Durante a prova e a colocagao da estrutura, mantenha as matrizes no molde e
experimente a estrutura como um todo.
3. Recomendamos a utilizagdo de um polidor de borracha para alisar o lado basal
dos conectores da ponte.
4. Enxague a restauracdo com agua corrente ou utilizar o jato de vapor para
remover os residuos aderentes e secar.
8. Coloragdo e envidragamento
Para a individualizagdo de restauragdes de contorno completo, recomendamos o
Upcera Glaze.
Processamento no dentista:
1. Pré-processamento: Todos os componentes protéticos tém de ser limpos,
desinfetados e/fou esterilizados antes de cada utilizagdo na boca do paciente.
2. Cimentagdo: As restauragdes com implante dentario de zircénia podem ser

_cimentadas convencionalmente com cimento de fosfato de zinco ou cimentode

ionémero de vidro ou adesivamente utilizando compdsitos de cimento.

No caso de cimentagdo convencional, assegure uma retengdo suficiente e uma
altura minima do cepo de 4 mm. Respeite as instrucdes de utilizagdo do respetivo
cimento.

3. Pés-processamento: Quando o dentista tem de efetuar o polimento durante a
aplicagdo das restaurages na boca do paciente, as unidades tém de ser bem
polidas até obterem um brilho elevado. Para a retificacdo, recomendamos a
utilizagdo exclusiva de instrumentos de retificagdo de diamante. Para o polimento,
recomendamos a utilizagdao de brocas de polimento de diamante.

Prazo de validade: 5 anos é o tempo estimado de substituigdo. Ndo se prevé
que o produto se degrade durante este periodo de tempo.

Armazenamento:

1. Mantenha o recipiente seco.

2. Armazene a temperatura ambiente.

NOTA: O fabricante ndo se responsabiliza por quaisquer resultados erréneos,
uma vez que ndo tem qualquer controlo sobre se estas instrugdes sdo correta-
mente seguidas ou se o produto é utilizado de forma adequada. Por conseguinte,
qualquer pedido de indemnizagdo deve limitar-se exclusivamente ao valor
comercial dos nossos produtos.

Certifique-se de que o dentista recebeu todas as informagGes necessérias para a
utilizagdo correcta do produto.

Evento adverso de dispositivo médico: Até a data, ndo se registou qualquer
evento adverso relacionado com este produto.

A Cuidados: A lei federal restringe a venda deste dispositivo a um dentista
ou por ordem deste.

Tipo e classe:

De acordo com a norma EN ISO 6872, o produto pertence ao tipo II, classe 4 ou classe 5.
SSCP: De acordo com os requisitos do Regulamento de Dispositivos Médicos
(MDR), 0 SSCP e o UDI-DI basico dos produtos podem estar disponiveis na Base
de Dados Europeia de Dispositivos Médicos (Eudamed), enderego da pagina web:
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Instrugoes de seguranca:

1. Evite a colisdo com material duro, evite apertar ou abanar.

2. N&o aplique no paciente antes de o material estar completamente sinterizado.
3. Este produto s6 deve ser manuseado por um especialista em medicina dentaria.
4. Utilize uma mascara facial adequada para evitar a inalagdo de poeiras finas.
Evite a poluigdo do ar por poeiras finas utilizando o jato de ar apenas em rajadas
curtas em vez de um fluxo continuo.

Eliminagdo: O material ndo é perigoso para o ambiente.

Representante europeu:

_Nome: MedNet EC-REP GmbH .
Enderego: Borkstrasse 10,48163 Minster, Germany.
Distribuidor: Consulte a etiqueta.

u Fabricante:

Nome: Liaoning Upcera Co., Ltd.

Enderego: No.122 Xianghuai Road, Economic Development Zone,
Benxi, 117004 Liaoning, P.R. China

Telefone: +86 24-45565055

Fax: +86 24-45854457

E-mail: In.upcera@upcera.com.cn
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